I GETRIEBEMOTOREN IN DER PRAXIS

Immer schon langsam

Schneckengetriebemotor erhoht die Laufruhe von Férderbandern

Bei der Erweiterung seines Pro-
duktsortiments setzt ein Getriebe-
spezialist auf die enge Zusammen-
arbeit mit seinen Kunden. In einem
Fall war ein Hersteller fiir Zufiihr-
technik Impulsgeber fiir eine
Produktweiterentwicklung: Ein
individuell angepasster Schnecken-
getriebemotor (Bild 1) stellt sicher,
dass Kleinstteile mit geringster
Geschwindigkeit geférdert werden
kénnen.

Der Beitrag beruht auf Informationen der
Ruhrgetriebe KG aus Mithlheim an der Ruhr.
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Rhein-Nadel Automation liefert Zufiihr-
technik auf der Basis aller géngigen Teile-
forderer wie z. B. Schwing-, Zentrifugal-,
Stufen-, Linear-, Flichen- und Steilférderer
sowie Forderbidnder und Bunkersysteme.
Im speziellen Fall handelte es sich um Bun-
ker-Forderbiander (Bild 2) zur Bevorratung
von Werkstiicken mit einem Fiillvolumen
zwischen 5 und 2001, die mit Schneckenge-
triebemotoren in Drehstrom- und Wechsel-
stromausfiihrung von Ruhrgetriebe be-
stiickt sind. Allerdings war die Transport-
geschwindigkeit des einstufigen Schne-
ckengetriebes fiir das Bunker-Férderband
zu hoch, um die Werkstiicke dosiert in die
Sortiertdpfe zu fiillen. Um die Zufithrung
des Stlickguts zu prézisieren, musste
schnellstméglich eine Losung gefunden
werden.

Zweistufiger Schneckengetriebe-
motor fiir hohe Laufruhe

Aus dem bestehenden Produktangebot
konnte Ruhrgetriebe den Kunden nicht be-
dienen. Jedoch fand die Entwicklungsabtei-
lung nach eingehender Problemanalyse ei-
nen Schneckengetriebemotor im Sorti-
ment, der durch die Modifizierung von
Bauform und Ausgangswelle an die beson-
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HohlwellenmaRe [mm)]

FlanschmaRe [mm]

maximal zuldssiges

@12 x 23
980 x @65 x P50
=15

Drehmoment [Nm]
Motorleistung [KW]
Abtriebsdrehzahl [min?]
MaBe [Lx B x Hinmm]

0,045-0,12
0,9-56
300 x 130 x 160

Vom Einzelstiick zur Serie

Daraufhin konnte Ruhrgetriebe die Serien-
produktion starten. Fiir den konkreten An-
wendungsfall bedeutete das: Wihrend vor-
her Bandgeschwindigkeiten von 2 m/min
moglich waren, konnen die Kleinstteile jetzt
mit 0,5 m/min extrem langsam mit dem
Bunker-Férderband zu den Sortiertdpfen
gefordert werden. Die prizise Vereinzelung
der Teile ist so im vollen Umfang gewéhr-
leistet.

Zusitzlich wurden die Bunker-Forder-
bénder werkseitig mit einem Schleusenvor-
hang und einem Reflextaster zur Fiillstands-
iberwachung ausgestattet. Ein besonderes
Extra ist die Moglichkeit der Schnellentlee-

2: Mit dem Bunker-
Forderband kénnen
Kleinstteile nun mit
0,5 m/min geférdert
werden. Die prazise
Vereinzelung der Teile
ist so im vollen Umfang
gewdhrleistet.

deren Belange des Kunden angepasst wer-
den konnte.

Innerhalb kurzer Zeit entwickelten die
Ingenieure von Ruhrgetriebe den Proto-
typen: einen zweistufigen Schneckengetrie-
bemotor (Bild 1) als Aufsteckvariante mit
Flansch (B14) und Hohlwelle und einer Ge-
schwindigkeit von nur 0,9 min"' im Ver-
gleich zu 14 min” beim Basismotor. Nach
einer Testphase wurde der Motor ausgelie-
fert, vom Kunden ausgiebig gepriift - und
fiir ,sehr gut” befunden.

rung iiber eine klappbare Riickwand und
Reversierbetrieb des Antriebs. Eingesetzt
werden sie unter anderem bei einem Pro-
duzenten von Prazisionsdrehteilen fiir die
Bereiche Medizintechnik, Maschinenbau

und Sensortechnik.
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